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Werkstoff-Nr..  Kurzname: DE - Bezeichnung:

1.2312 40CrMnNiMo8-6-4 MCMS

Unter der obig aufgefihrten Kurzbezeichnung wurden in
DIN EN ISO 4957 (Ersatz fir DIN 17350) die Werkstoffe 1.2311,
1.2312 und 1.2738 zusammengefasst. Der Stahl 1.2312 entspricht
der neuen Variante mit S und ohne Ni.

Chemische Zusammensetzung: C | Mn | Cr | Mo | S

(Richtanalyse in %)

0,40 | 1,50 | 1,90 | 0,20 | 0,05

Werkstoffeigenschaften: Schwefelreicher Kunststoff-Formenstahl, der ublicher-
weise im vergilteten Zustand geliefert wird. Polierfahig,
im Vergleich zum 1.2311 (Variante ohne S) bessere

Zerspanbarkeit.

Verwendung: Kunststoffformen, Formrahmen fir Kunststoff-
Druckgieflformen, IHU-Werkzeuge.

Lieferzustand: Verglitet, 280 - 325 HB
(entspricht nach DIN EN ISO 18265 Tabelle A1

einer Zugfestigkeit von 950 - 1100 N/mm?)

Physikalische Eigenschaften:

. . 106-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

Warmeausdehnungskoeffizient

m - K 12,3 12,9 13,3 13,5

[ w | 20¢c  3s0°C

Warmeleitfahigkeit

m - K 34,6 34,3
Warmebehandlung:

] . Temperatur Abkiihlung Gliihharte

Weichglihen

710 - 740°C Ofen max. 235 HB
Spannungsarmgliihen Temperatur Abkiihlung
Die Empfehlung 500 - 550°C bezieht sich auf den o
vergliteten Zustand. Bei weichgegliihter Struktur ist 500 - 550°C Ofen
eine Spannungsarmglihung bei 600 - 650°C mdglich.

Temperatur Abkiihlung Anlassen
Harten . Ol oder Warmbad siehe

830-870°C 180 - 220°C Anlassschaubild

Dérrenberg Edelstahl GmbH - Hammerweg 7 - D-51766 Engelskirchen
Tel.: +49 22 63 /79 1 - Fax: +49 22 63 / 79 20 5 - www.doerrenberg.de



http://www.doerrenberg.de/

(1.2312) Temperatur-Zeit-Folge fir die Warmebehandlung

r«Spannungsarmglithen~| Harten Anlassen—>|
Austenitisiertemperatur
_ langsame 2
2 Of k ' ¥ 9
H %Min./ mm ¥ b ol
3 600-650°C ~650°C ¥
£
°
"l
¥ Anwérmstufe
f7° %aMin./ mm 3 Anlassen
~400°C 1 1h/20 mm
gestufte % min. 2h
Abschreckungy
~200°C  *-
Ausgleichsbehandiung \ _____| |
1h/100 mm
Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild
Austenitisiertemperatur: 850°C

1200

00O 4

-
>

800 =

600

Temperatur [°C]

400

200

: : . 580 575 455 435  215HV
0,1 1 10 10° 10° 10* 10° 10°
Zeit [s]

Anlassschaubild

70

65

60

-
>

v e " PC_P< PSP PSP P<
o LT PO A

Harte [HRC]

45

40 Plrobenébmes.sung:l : C : : N
@ =30 mm, h =40 mm : : : : : el ||[| : :
Austenitisiertemperatur: BR N7 N Nl N R |||] |
35| 850°C : : : R : B : i :
Abschreckmedium: PASTIN LA i PS LA i eS P 2S 2S |||[
Ol : : : : : : : : I
30 . : : : : ' : : ;
100 200 300 400 500 600 700

Anlasstemperatur [°C]

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



